DIiCLE UNIVERSITESI
MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU
STAJ iLKE VE ESASLARI
Amag :
Madde 1. Dicle Universitesi, Muhendislik Fakiltesi, Makine Miihendisligi
Bolumu o6grencilerinin, akademik ders programi disinda, pratik, idari bilgi ve
teknik konularda deneyim kazanmalari amaciyla hazirlanmistir.
Kapsam :
Madde 2. Makine Miihendisligi Bolimii 6grencileri ‘Dicle Universitesi Lisans —
On Lisans Egitim — Ogretim ve Sinav Yodnetmeligi geregi’, staj calismasi
yapmakla yukiumliddarler.
Asagidaki staj ilke ve esaslar bu amaca yonelik olarak Mihendislik Fakultesi
Genel Staj Esaslari ve Makine Muhendisligi Boluminin egitim amaglari goz
onilne alinarak hazirlanmistir.
Genel Esaslar :
Madde 3. Makine Mihendisligi Bolimiinden mezun olabilmek igin her 6grenci
meslek alanlarina uygun bir yerde staj yapmak zorundadir.
Madde 4. Orgiin Ogretim 6grencilerinin stajlari normal olarak yaz aylarinda
yapilir. Ancak 9. yariyil veya daha Ust siniflardaki 6grencilerden derse devam
zorunlulugu bulunmayanlar stajlarini yariyil icinde de yapabilirler. Yariyil icinde
yapilacak stajlar, ara sinav ve yilsonu sinav dénemlerine denk getirilemez. Bu
donemlere denk gelmesi halinde, denk gelen glinlerin bulundugu hafta(lar)
reddedilir.
Staj Yeri :
Madde 5. Makine Muhendisligi Bolimiine resmi olarak gelen stajyer talepleri
ilanla 6grencilere duyurulacaktir. Bunun disinda, her 6grenci staj yapacagi yeri
kendisi bulmakla yakimludur.
Madde 6. 5510 sayili yasa geregi staj yapan ogrencilerin SGK primleri Dicle
Universitesi tarafindan édenir. Bu nedenle staj yapan 6grencilerin staj basvuru
belgesinde belirttikleri tarihler icinde staj yapmalari zorunludur.
Madde 7. Staj yerini bulan 6grenciler, staj basvuru formunun 6grenci ile ilgili
kismini kendileri doldurup imzalayarak, firma ile ilgili kisimlari firmaya
doldurtup imza ve kaseleterek staj komisyonuna basvuracaktir. Komisyonun
onaylamasi halinde o firmada staja baslayabilir. BolimiUmuz icin staj konusu ile
ilgili imalat yapilan bir yer olmalidir. Kendi blinyesinde en az 1’i makine
muihendisi olmak tizere 2 miihendis galistiriyor olmasi zorunludur. Atolye staji
yapilan is yerlerinde Metalurji ve Malzeme Miihendisi, isletme ve Organizasyon
stajlarinda Endustri Mihendisi olmasi da kabul edilir.
Madde 8. Yurt disinda staj yapacak o6grencilerin sigorta primlerinden Dicle
Universitesi sorumlu degildir. Yurt disinda staj yapmak isteyen égrenciler, firma



ile ilgili bilgileri staj komisyon baskanina getirerek onay aldiktan sonra is
yerlerinden staja kabul edildiklerine iliskin belgelerini Staj komisyonuna
getirerek o kurumdaki staja baslayabilirler. Yurtdisindaki kurumda da mihendis
calismasi zorunlulugu Madde 7’deki gibidir.
Madde 9. Ogrenciler calistiklari is yerlerinin kanun, tiiziik, yénetmelik ve
kurallarina uymak zorundadir.
Staj icerigi (Bologna miifredatina tabi 6grenciler icin)
Madde 10. Makine Miihendisligi Boliminde iki staj mevcuttur.
Atélye Staji

e Dokiim Staji (1 hafta)

e Kaynak Staji (1 hafta)

e Plastik Sekil Verme Staji (1 hafta)

e Talash Sekil Verme Staji (1 hafta)
isletme ve Organizasyon Staji

e isletme Staji (2 hafta)

e Organizasyon Staji (2 hafta)
Stajlarin detayh icerigi Asagida verilmistir. Haftalik stajlar, 5 is glnlik bir
bitiindiir, parcali olarak yapilamaz. (Ornegin 3 is giinliik dékiim staji olamaz.)

Staj Zamani

Madde 11. Birinci sinif derslerinden devam zorunlulugu saglayan 6grenciler staj
yapabilirler.

Atdlye stajinin 2. sinifin sonundaki yaz tatili, isletme ve Organizasyon stajinin ise
3. Sinifin sonundaki yaz tatilinde yapilmasi normal uygulamadir. Atdlye stajlari,
isletme ve Organizasyon stajindan 6énce tamamlanmalidir. 9. dénem ve daha
ust siniflarda okuyan 6grenciler icin bu sart aranmaz. Stajlarin tamami ayni
donemde, ayni kurumda (kurum bu stajlar icin uygunsa) yapilabilir.

Staj Stiresince Yapilacaklar

Madde 12. Staj esnasinda yapilan tim islerin teknik detaylari, gerekli resim ve
hesaplari, temiz bir sekilde staj defterine glinu glintine kaydedilir ve onaylatilir.
Ogrenci calisma konusu ve calismalarini tanitmak {izere, érnek, fotograf,
fotokopi, ozalit, rapor vb. belgeleri staj defterine ekleyebilir.

Madde 13. Staj defterleri istenilen format ve kurallara uyularak hazirlanmalidir.
Staj defterinin sayfalari ihtiyac goruldigi kadar cogaltilabilir.

Madde 14. Bolim staj komisyonu gerekli gordigl takdirde staji yerinde
denetleyebilir.



Staj Bitisinde Yapilacaklar

Madde 15. Staj sicil fisi, is yeri yetkilileri tarafindan doldurulup onaylanir. Staj
sicil fisi, Makine Muhendisligi Bolum Baskanligina posta ile gdnderilebilecegi
gibi, agz1 mihurlu, kapal zarfla 6grenci tarafindan staj komisyonuna iletilebilir.
Madde 16. Staj defterinde belirlenen kisimlar eksiksiz doldurulup ilgili
sorumlulara imzalatilir. Defterin doldurulmus her sayfasi, deftere eklenen her
resim, teknik resim, fotokopi vb. belgeler is yeri yetkilisi tarafindan imzalanir.
Stajin Degerlendirilmesi

Madde 17. Staj yaz aylarinda yapildiginda, 6grenci staj defterini, izleyen giiz
yariyilinin ilk tG¢ haftasi icinde bolim sekreterligine teslim eder. Staj yil icinde
yapilmis ise staj defterini stajin bitiminden itibaren 15 giin icinde danismanina
teslim eder. Bu siire icinde teslim edilmeyen stajlar kabul edilmez.

Madde 18. Staj donisinde Ogrenciler sinava tabi tutulabilir. Bolim staj
komisyonu, her 06grencinin staj defterini ve staj sicil fisini inceler. Staj
yukidmlultgunin yerine getirilmis sayilmasi icin 3 asamanin gerceklesmis olmasi
gerekir.

a. Belirlenen yerde staj esaslarina uygun staj yapmak,

b. Staj evraklarini staj esaslarina uygun doldurmak,

c. Staj sinavi ve incelemelerden basarili olmak.

Madde 19. Bolim staj komisyonu her 6grencinin staj defterini ve staj sicil fisini
inceleyerek kriterlere gore stajin kabul edilip edilmeyecegine veya ne kadar
suresinin kabul edilecegine karar verir. Kabul veya reddedilen stajlar staj
komisyonu tarafindan ilan edilir.

Madde 20. Stajla ilgili tim duyurular Makine Mihendisligi Staj Panosunda veya
Makine Muhendisligi resmi sayfasinda elektronik belge olarak ilan edilecektir.
Bu duyurularin takip edilme sorumlulugu staj yapacak/yapan 6grenciye aittir.
Staj sonuglarina itiraz siresi ilan tarihinden itibaren iki haftadir. Bu siire icinde
yapilmayan itirazlar gecersizdir.

Madde 21. Staj defterleri staj komisyonunca 2 yil stire ile saklanir.

Madde 22. DGS, Yatay Gecis veya daha once baska boélimlerde okuyup
Universite sinavi ile bolimimuzi kazanan 6grenciler daha dnceki egitimlerinde
yaptiklari stajlarin  bolimimuzde sayilabilmesi icin, bu 06grencilerin staj
muafiyeti icin durumlarini gésteren dilekce ile basvurmalari gereklidir.

Dilekce ekinde sunlar bulunmalidir:

a. Stajin yapildigi Giniversiteden/bolimden onayli staj sicil fisi/staj karari, yoksa
mezun oldugu Universiteden staj yaptigina dair alinmis resmi yazi.(Hangi stajlan
yaptigi da belirtilmelidir.)

b. Geldigi Gniversitenin/boliminin onayli staj yonetmeligi.



Madde 23. Makine Mihendisligi Boéluminde iki staj mevcuttur. Staj
bolimlerinin hepsini kapsayan bir isyeri bulundugu takdirde tek bir yerde staj
yapilabilecegi gibi, birden fazla

fabrikada ayri ayri olarak da yapilabilir. Bu staj bolimleri asagidaki gibidir:

Atolye Staji

Ogrenciye makina parcasi yapiminda kullanilan iiretim teknolojileri konularinda
uygulamali bilgiler kazandirmak amacini tasir. Toplam staj suresi 4 hafta (20 is
glinli) olan atolye staji dort bolimden olusur.

Atolye staji ekli listede tanimlanan 4 bélimden olusmaktadir. Zorunlu hallerde
boélimlerden

sadece birisini 2 hafta yapmak kosuluyla en az ti¢c bélimiini (toplamda 4 hafta
olmak lizere) is yerinin 6zelligine gére tamamlamak zorundadir.

Dokim (1 hafta)

Dokim staji yapilan atdlye veya isletmede mevcut olan dokim ydnteminin
incelenmesi ve staj defterine islenmesidir. inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Dokiimhane yerlesim diizeninin gizilmesi

e Dokiimhane is akis semasinin yazilmasi

e Uretimi yapilacak dékiim parcasinin teknik resminin cizilmesi

e Dokim parcasinin modelinin boyutlandirma hesaplamalarinin incelenmesi,
gizilmesi, Uretimi ve saklama kosullarinin belirtilmesi

e Dokiim parcasinin magasinin boyutlandirma hesaplamalarinin incelenmesi,
cizilmesi ve Uretimi

e Kaliplama asamalarinin tek tek cizilmesi, yolluk-cikici-besleyici pozisyonlarinin
gosterilmesi ve dokiim hatalarina karsi alinan ek 6nlemlerin belirtilmesi

e DOkim malzemesinin ergitilmesinde kullanilan ocagin tanitilmasi ve teknik
ozelliklerinin belirtilmesi

e Dokim ocagi sarj hesabinin yapilmasi, kimyasal bilesim kontroltinlin izlenmesi
ve analiz raporunun eklenmesi

e DOkimun uygulanmasi, kalibin bozulmasi, dokiim parcasinin temizligine ait
islemlerin anlatiimasi

e Dokimhanede, dokim pargasina uygulanan kalite kontrol galismalarinin
anlatiimasi

Kaynak (1 hafta)

Kaynak staji yapilan atelye veya isletmede mevcut olan kaynak yonteminin
incelenmesi ve staj

defterine islenmesidir. inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Kaynak atelyesi yerlesim diizeninin cizilmesi

e Kaynak atelyesinde mevcut kaynak donaniminin anlatiimasi

e Kaynakli parganin teknik resminin gizilmesi



e Kaynak oncesi kaynak yapilacak parca veya parcalara uygulanan islemlerin
anlatilmasi

e Kaynak parametrelerinin ve yardimci elemanlarin belirtiimesi

e Kaynagin uygulanmasi

e Kaynak sonrasi kaynakli parcaya uygulanan islemlerin anlatilmasi

e Kaynakli parcaya, isletmede uygulanan tahribatl ve tahribatsiz muayene
yontemlerinin anlatilmasi

Plastik Sekil Verme (1 hafta)

Plastik sekil verme staji yapilan atdlye veya isletmede mevcut olan
sekillendirme ydéntemin incelenmesi ve staj defterine islenmesidir. inceleme
konulari asagidaki gibidir.

e Plastik sekil verme atoélyesinin yerlesim diizeninin gizilmesi

e Plastik sekillendirilecek parganin teknik resminin gizilmesi

e Plastik sekillendirilecek parcaya uygulanan Uretim Oncesi islemlerin
anlatilmasi

e Plastik sekillendirilecek parganin uretilecegi tezgahin tanitilmasi ve teknik
ozelliklerinin belirtilmesi

e Plastik sekillendirilecek parganin Uretiminde kullanilan kaliplar hakkinda
detaylh bilgi verilmesi ve tezgaha montajinin anlatiimasi

e Plastik sekillendirilecek parganin tretimi

e Uretilen parcada olusabilecek hatalarin belirlenmesi icin uygulanan kalite
kontrol galismalarinin anlatiimasi

Talasli Sekil Verme (1 hafta)

Talash sekil verme staji yapilan atdlye veya isletmede mevcut olan
sekillendirme yontemlerinin incelenmesi ve staj defterine islenmesidir.
inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Talasli sekil verme atdlyesinin yerlesim diizeninin gizilmesi

e Atolyede bulunan sekillendirme tezgahlarinin tanitilmasi, teknik 6zelliklerini
belirtilmesi ve sekillendirmede kullanilan takim ve aparatlarin yazilmasi

« iIgili tezgahlarda yapilabilecek sekillendirme islemlerinin sematik resimlerle
anlatilmasi

e Talasli sekillendirilmis parcanin teknik resminin gizilmesi

e Parcanin talash sekillendirilmesi sirasinda uygulanan islem asamalarinin
belirtilmesi (Sekillendirme NC veya CNC tezgahlarda yapiliyorsa is programin
verilmesi)

isletme ve Organizasyon Staji

Ogrenciye staj yaptig fabrikadaki tiretim, planlama ve ydnetimi, kalite kontrol
organizasyonu ile ilgili uygulamali bilgiler kazandirmayi amaclar. Toplam staj
suresi 4 hafta (20 is glinl) olan staj iki bélimden olusur.



Isletme Staji (3 hafta)

inceleme konulari asagidaki gibidir.

 Fabrikanin arazideki yerlesim planinin, fabrikanin ulasim problemlerinin,
fabrikada calisan sayisinin, fabrikadaki miihendis ve idari eleman sayisinin, ana
sermayesinin, fabrika kapasitesinin ve gelecek icin hedeflerinin yazilmasi

e isletmede iretilen (riin ve yan urinler, triin elde edilmesindeki is akis
semalari,

e imalatta is akis tirleri, montaj hatlari, makine parki, zaman etidi
calismalarinin incelenmesi

e isletmenin enerji tesisleri; yardimci tesislerin (kompresor, isiticilar,
buharlastiricilar, sogutucular, tamir-bakim atolyeleri hammadde depolari vb.)
kapsam ve kapasite yoniinden incelenmesi

e isletmenin AR-GE boliimiindeki calismalar (eger gizli degil ise) anlatiimasi

e Kalite kontrol organizasyonu ve kalite kontrol tekniklerinin (isletmedeki
modern sertifikasyon) incelenmesi

e Satin alma organizasyonu, ambar, malzeme ve isletme organizasyonu, tasitlar
ve kullanilan tiim kart sistemleri

Organizasyon Staji (1 hafta)

* Yonetim organizasyonu semasi ve emir — komuta zincirinin yapiimasi

® Pazarlama bolimu ¢alismalari, yurtici, yurtdisi organizasyonu basari grafik ve
hedeflerinin anlatiimasi

e Muhasebe bolimunin detayli incelenmesi



Tek staj yapacak (intérn miihendislik mifredati kapsaminda) MAK 200 kodlu
staji yapacak 6grenciler icin

Atolye ve isletme organizasyon staji (4 Hafta)

iki bélimden olusur

isletme organizasyon staji ( 1 hafta)

inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Fabrikanin arazideki yerlesim planinin, fabrikanin ulasim problemlerinin,
fabrikada calisan sayisinin, fabrikadaki mihendis ve idari eleman sayisinin, ana
sermayesinin, fabrika kapasitesinin ve gelecek icin hedeflerinin yazilmasi

e isletmede {retilen Uriin ve yan Uriinler, Griin elde edilmesindeki is akis
semalari,

e imalatta is akis tirleri, montaj hatlari, makine parki, zaman etiidi
¢ahismalarinin incelenmesi

e sletmenin enerji tesisleri; yardimci tesislerin (kompresor, isiticilar,
buharlastiricilar, sogutucular, tamir-bakim atolyeleri hammadde depolari vb.)
kapsam ve kapasite yoniinden incelenmesi

e isletmenin AR-GE boéliimiindeki calismalar (eger gizli degil ise) anlatilmasi

e Kalite kontrol organizasyonu ve kalite kontrol tekniklerinin (isletmedeki
modern sertifikasyon) incelenmesi

e Satin alma organizasyonu, ambar, malzeme ve isletme organizasyonu, tasitlar
ve kullanilan tiim kart sistemleri )

* Yonetim organizasyonu semasi ve emir — komuta zincirinin yapiimasi

e Pazarlama bolimu ¢alismalari, yurtici, yurtdisi organizasyonu basari grafik ve
hedeflerinin anlatilmasi

e Muhasebe bolimunin detayli incelenmesi



Atolye staji (3 hafta)

Ogrenciye makina parcasi yapiminda kullanilan tiretim teknolojileri konularinda
uygulamal

bilgiler kazandirmak amacini tasir. Toplam staj stresi 3 hafta (15 is glind) olan
atolye staji dort bolimden olusur. Stajyer 6grenci isyerinin kosullarina goére
sadece 3 bolimde 15 glin staj yapar.

D6kiim (1 hafta)

Dokim staji yapilan atdlye veya isletmede mevcut olan dokim yoénteminin
incelenmesi ve staj defterine islenmesidir. inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Dokiimhane yerlesim diizeninin gizilmesi

e Dokiimhane is akis semasinin yazilmasi

e Uretimi yapilacak dékiim pargasinin teknik resminin cizilmesi

e Dokiim parcgasinin modelinin boyutlandirma hesaplamalarinin incelenmesi,
cizilmesi, Uretimi ve saklama kosullarinin belirtiimesi

e D6kim parcgasinin magasinin boyutlandirma hesaplamalarinin incelenmesi,
gizilmesi ve Uretimi

e Kaliplama asamalarinin tek tek gizilmesi, yolluk-gikici-besleyici pozisyonlarinin
gosterilmesi ve dokiim hatalarina karsi alinan ek dnlemlerin belirtilmesi

e Dokiim malzemesinin ergitilmesinde kullanilan ocagin tanitilmasi ve teknik
ozelliklerinin belirtilmesi

e DOkiim ocagi sarj hesabinin yapilmasi, kimyasal bilesim kontrollnin izlenmesi
ve analiz raporunun eklenmesi

e Dokimun uygulanmasi, kalibin bozulmasi, dékiim parcgasinin temizligine ait
islemlerin anlatiimasi

e Dokiimhanede, dokiim pargasina uygulanan kalite kontrol calismalarinin
anlatilmasi

Kaynak (1 hafta)

Kaynak staji yapilan atdlye veya isletmede mevcut olan kaynak ydnteminin
incelenmesi ve staj

defterine islenmesidir. inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Kaynak atolyesi yerlesim diizeninin gizilmesi

e Kaynak atdlyesinde mevcut kaynak donaniminin anlatiimasi

e Kaynakli parcanin teknik resminin cizilmesi

e Kaynak oncesi kaynak yapilacak parca veya parcalara uygulanan islemlerin
anlatiimasi

e Kaynak parametrelerinin ve yardimci elemanlarin belirtilmesi

e Kaynagin uygulanmasi

e Kaynak sonrasi kaynakli parcaya uygulanan islemlerin anlatiimasi

e Kaynakli parcaya, isletmede uygulanan tahribatl ve tahribatsiz muayene
yontemlerinin anlatiimasi



Plastik Sekil Verme (1 hafta)

Plastik sekil verme staji yapilan atolye veya isletmede mevcut olan
sekillendirme ydéntemin incelenmesi ve staj defterine islenmesidir. inceleme
konulari asagidaki gibidir.

e Plastik sekil verme atdlyesinin yerlesim dizeninin gizilmesi

e Plastik sekillendirilecek parcanin teknik resminin cizilmesi

e Plastik sekillendirilecek parcaya uygulanan Uretim oOncesi islemlerin
anlatilmasi

e Plastik sekillendirilecek parcanin Uretilecegi tezgahin tanitilmasi ve teknik
ozelliklerinin belirtilmesi

e Plastik sekillendirilecek parcanin Uretiminde kullanilan kaliplar hakkinda
detayh bilgi verilmesi ve tezgaha montajinin anlatilmasi

e Plastik sekillendirilecek parganin Uretimi

e Uretilen parcada olusabilecek hatalarin belirlenmesi icin uygulanan kalite
kontrol ¢calismalarinin anlatilmasi

Talash Sekil Verme (1 hafta)

Talasli sekil verme staji yapilan atolye veya isletmede mevcut olan
sekillendirme yontemlerinin incelenmesi ve staj defterine islenmesidir.
inceleme konulari asagidaki gibidir.

e Talasl sekil verme atolyesinin yerlesim dizeninin gizilmesi

e Atolyede bulunan sekillendirme tezgahlarinin tanitilmasi, teknik 6zelliklerini
belirtilmesi ve sekillendirmede kullanilan takim ve aparatlarin yazilmasi

« iIgili tezgahlarda yapilabilecek sekillendirme islemlerinin sematik resimlerle
anlatilmasi

e Talasl sekillendirilmis parcanin teknik resminin gizilmesi

e Parganin talagl sekillendirilmesi sirasinda uygulanan islem asamalarinin
belirtilmesi (Sekillendirme NC veya CNC tezgahlarda yapiliyorsa is programin
verilmesi)



